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(54) Outil de vissage d'une vis a deux parties filetees separees par une partie intermediaire de 
vissage 

(57) Get outil comprend un tirant (5) k extr6mit6 ta- 
raudee adaptee pour venir se visser sur I'une (3) des 
deux parties filetdes rfancrage osseux (2) et k filet m6- 
canique (24), de la vis (1 ), une cage tubulaire (7) adap- 
tee pour pouvoir coiffer une partie intermediaire (4) de 
vissage et contenant des organes de roulement (9) pou- 
vant etre appliques sur la surface de ladite partie inter- 
mediaire (4); un tube (11) enveloppant la cage et le ti- 
rant, pourvu d'une polgnee (12) d'entrainement en ro- 
tation et dont la parol interieure est profilee pour qu'une 
rotation du tube d^piace radialement I'organe de roule- 
ment a travers la cage et le place en appui de serrage 
contre ladite partie intemn^diaire (4) de la vis (1). Get 
outil est applicable notamment en chlrurgie orthopedl- 
que pour le vissage d'implants osseux. II permet de sup- 
primer des encoches sur la partie de vissage de la vis, 
done des sources d'amorces de rupture. La mise en 
pression des galets constituant les organes de roule- 
ment est quasi immediate par rotation du tube ext^rieur. 
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Description 

La pr^sente invention a pour objet un outil de vis- 
sage d'une vis k deux tiges filetees separees par une 
partie interm6diaire pr6vue pour recevoir des moyens 5 
de vissage. 

Un tel outil trouve des applications chirurgicales 
tr^s etendues, notamment en tlioracoscopie et en os- 
teosynthese rachidienne... pour la mise en place d'im- 
plants visses. 

On connaTt des vis a deux tiges filetees de pas dif- 
f6rents et dans le prolongement Tune de I'autre, sepa- 
rees par une partie interm^diaire de prehension pour le 
vissage. Des vis de ce type sont decrites notamment 
dans le document EP-A-0 612 507. La partie interm6- 
diaire entre les deux parties filetees peut etre spherique, 
conique ou hexagonale etc. Dans le cas ou cette partie 
est spherique ou conique, elle prSsente deux encoches 
laterales de prehension d'un outil de vissage. Ces en- 
coches sont difficiles h trouver par le chirurgien pendant 
I'intervention chirurgicale, constituent des sources 
d'amorces de rupture, et n^cessitent un poste d'usinage 
sp^cifique, ce qui entraTne un coOt suppl^mentaire pour 
la fabrication de la vis. 

Par ailieurs, les parties de prehension constituees 
par une empreinte hexagonale de vissage augmentent 
notablement I'encombrement de la vis, ce qui constitue 
un autre inconvenient. 

L'invention a done pour but de proposer un outil de 
vissage qui soit d'un emploi ais6 par le chirurgien en 
cours d' intervention et presente une grande solldite. 

Conform6ment k I'invention, I'outil de vissage 
comprend : 

un tirant k extr6mit6 taraud^e adapt6e pour venir 
se visser sur Tune des deux parties filetees, 
une cage tubulaire disposee dans le prolongement 
de t'extr6mlt6 du tirant et en contact avec celle-cl, 
cette cage 6tant adaptde pour pouvoir coiffer ladite 
partie Interm^iaire de vissage et ^tant percee d'au 
moins une ouverture contenant un organe de rou- 
lement pouvant §tre appliqu6 sur la surface de la- 
dite partie interm^diaire par une sollicitatlon extd- 
rieure radiale, 

un tube enveloppant la cage et le tirant, poun/u de 
moyens d'entraTnement en rotation autour de son 
axe longitudinal, dont la parol interieure est en con- 
tact avec tedrt organe de roulement et profil^e pour 
qu'une rotation du tube ddplace radiaiement I'orga- 
ne de roulement k travers la cage et le place en ap- 
pui de serrage contre ladite partie interm^diaire de 
la vis. 

Grace k la structure ainsi realisee, une faible rota- 
tion du tube exterieur autour de son axe plaque les or- 
ganes de roulement sur la partie intermediaire spheri- 
que ou cylindrique de la vis, qui peut ensuite etre viss^e 
ou d6viss6e grkce k ce serrage. 



Suivant un mode de realisation de I'invention, I'outil 
comporte plusieurs organes de roulement constitu^s 
par des galets disposes avec jeu dans des ouvertures 
form6es k intervalles angulaires reguliers dans la cage. 

Ces galets peuvent dtre par exemple cylindriques 
et exercer une pression unit orm6ment r^partie sur la zo- 
ne de vissage de Timplant 

Suivant un autre mode de realisation de invention, 
i'outil de vissage comprend : 

un tirant a extremite taraudee adaptee pour venir 
se visser sur I'une des deux parties filetees, 
- un tube exterieur, contenant le tirant et dans une 
extr6mite duquel la vis peut etre partiellement intro- 
duite pour que I'une de ses parties filetees puisse 
etre vissee dans le tirant, ce tube 6tant equipe de 
moyens d'entraTnement en rotation autour de son 
axe longitudinal, 

une came transversale s'etendant diametralement 
a travers ladite extremite du tube adaptee pour re- 
cevoir la vis, et solidaire du tube en rotation, 
un 6l6ment de serrage de la vis, interpose dans le 
tube avec jeu entre la came et I'extremlte adjacente 
du tube, profile pour pouvoir etre deplace en trans- 
lation axiale et applique sur ladite partie interme- 
diaire de la vis par rotation du tube et de la came 
autour de I'axe longitudinal du tube. 

Ainsi une rotatbn du tube exterieur autour de son 
axe fait 6ga!ement tourner la came autour du m§me axe, 
ce qui vient fermement appliquer I'element precite sur 
la partie de vissage de la vis. Cet element peut etre 
constitue par exemple par une rondelle a profit interieur 
complementaire de cetui de la partie de vissage sur la- 
quelle elle vient s'appuyer. 

D'autres particularites et avantages de I'invention 
apparattront au cours de la description qui va suivre, fai- 
te en r6fdrence aux dessins annexes qui en illustrent 
plusieurs modes de realisation a titre d'exemples non 
limitatifs. 

La figure 1 est une vue en coupe longitudinale d'une 
premiere forme de realisation de I'outil de vissage selon 
invention ainsi que, en elevation longitudinale, d'une 
vis k deux parties filetees engagde dans une extremity 
de I'outil. 

La figure 2 est une vue analogue k la figure 1 d'une 
variante de realisation de I'outil. 

La figure 3 est une vue en coupe transversale sui- 
vant 3/3 de ia figure 1 k echeile agrandie. 

La figure 4 est une vue en elevation lat^rale k echei- 
le agrandie de la cage de i'outil de vissage des figures 
1 et 2. 

La figure 5 est une vue de la cage de la figure 4 
dans laquelle est partiellement introduite la vis a deux 
parties filetees selon la figure 2. 

La figure 6 est une vue en coupe longitudinale d'une 
seconde forme de realisation de I'outil de vissage selon 
rinventlon. 
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La figure 7 est una vue en coupe longitudinale par- 
tielle ^ ^chelle agrandie de rextr6mit6 de Toutil de la fi- 
gure 6 dans laquelle vient s'introduire la vis k visser ou 
^ devisser. 

La figure 8 est une vue en coupe transversale sui- 
vant 8/8 de la figure 7. 

La figure 9 est une vue en ^l^vation k ^chelle agran- 
die de la came de I'outil des figures 6^8. 

La figure 10 est une vue en perspective partielle a 
^chelle agrandie de Toutil des figures 6^8, montrant sa 
came transversale en position neutre avant serrage de 
la vis. 

L'outil repr^sent^ aux figures 1 ^ 5 est destind au 
vissage d'une vis 1 a deux tiges filetees 2, 3 situees 
dans le prolongement Tune de I'autre et s6par6es par 
une partie Intermediaire 4 prevue pour recevoir des 
moyens de vissage. Les tiges filetees 2 et 3 ont des pas 
diff^rents, et la partie de prehension 4 pour le vissage 
peut etre par exemple spherique, conique, cyllndrique 
ou presenter un contour hexagonal. 

Des vis de ce type sent utilisees notamment en chi- 
rurgie orthop6dique pour constituer des Implants d'an- 
crage osseux par leur tige fllet^e 2. 

L'outil 1 comprend : 

un tirant 5 dont une extremite 6 est taraudee et 
adapt^e pour venir se visser sur la partie filetee de 
la tige 3, la tige fiietee 2 etant destlnee k dtre vissde, 
par exemple dans le pedicule d'une vertebre pour 
une instrumentation d'ost^osynthfese rachidienne; 
une cage tubulaire 7 disposee dans le prolonge- 
ment de rextremlt6 6 du tirant 5 et en contact avec 
celle-ci; la cage 7 est adaptee pour pouvoir coiffer 
la partie intermediaire 4 de vissage de la vis 1 , cette 
partie 4 ayant une surface cylindrique dans I'exem- 
ple represente. La cage tubulaire 7 est percee de 
plusieurs ouvertures, k savoir trols ouvertures 8 
dans I'exemple d6crit, form§es k intervalles angu- 
laires dgaux autour de la partie de vissage 4; ces 
ouvertures 8 contiennent chacune un organe de 
roulement 9 constitue par un galet, pouvant etre ap- 
pliqu6 sur la surface de la partie intermediaire 4 par 
une sollicitatlon exterieure radiale F (figure 3). 
L'outil 1 comprend aussi un tube extdrieur 11 enve- 
loppant la cage 7 et le tirant 5. Ce tube extSrieur 1 1 
est muni de moyens d'entrainement en rotation 
autour de son axe longitudinal XX, constltu^s dans 
I'exemple represente par une polgn^e manuelle 
transversale 12 form^e a son extr6mit6 oppos6e k 
celle qui revolt la cage 7. La partie terminate 13 du 
tube 1 1 , opposee a sa polgnee 1 2, presente un dia- 
m^tre sensiblement superieur k celui du reste du 
tube 1 1 , afin d'envelopper sans jeu la cage cylindri- 
que 7. La parol interieure de la partie terminate 13 
est profilee de maniere appropriee pour qu'une ro- 
tation du tube 11 autour de son axe XX exerce sur 
les galets 9 des forces radiales F qui les d^placent 
en appui sur la partie de vissage 4 de la vis 1 . 



Dans Texemple illustre a la figure 3, des emprelntes 
circuiaires 14, de rayon superieur k celui du reste de la 
parol Interieure 1 5 de la partie 1 3, sont ainsi formees en 
regard de chaque galet 9 symetriquement par rapport k 

5 celui-ci. On comprend done qu'une rotation du tube ex- 
terieur 11 dans un sens ou dans I'autre autour de son 
axe XX d^place radialement les galets 9 months avec 
jeu dans les ouvertures 8 de la cage 7, jusqu'd ce qu'ils 
soient appliques sur la surface de la partie 4 avec une 

10 force dependant du couple de rotation exerce sur la pol- 
gnee 12. 

Le tirant 5 s'etend k I'tnterieur du tube exterleur 11 , 
traverse la poignee 12 et se termine par un bouton ma- 
nuel 15 de commande en rotation. Le bouton 15 pre- 

15 sente une surface k asp6rites, par exemple moletee, et 
est place dans un logemerit 1 6 de la poignee 1 2, un jeu 
de fonctlonnement J etant deilmite entre le fond 16a du 
bgement 16 et la face transversale 15a du bouton 15. 
Par ailleurs le tirant 5 est libre en translation axiale k 

20 I'interieur du tube 11, 

La cage tubulaire 7 est montee dans Textremlte 1 3 
du tube 11 de maniere amovible, par exemple k I'aide 
de moyens de clipsage permettant une extraction alsee 
de la cage 7 de la partie terminate 1 3. Dans la realisation 

25 decrite (figures 4 et 5), ces moyens de clipsage com- 
prennent plusieurs languettes longitudinales flexibles 
17, par exemple trois separees par des fentes longitu- 
dinales 18 et qui presentent chacune un bossage annu- 
laire terminal 19. A I'oppose des languettes 17, la cage 

30 7 est pourvue d'une collerette transversale 21 adaptee 
pour venir s'appliquer sur le bord terminal de la partie 
1 3 du tube 1 1 , apres introduction de la cage 7 dans cet- 
le-cl. 

A la fin de cette introduction axiale de la cage 7, les 

3S bossages 1 9 viennent se loger eiastlquement dans une 
gorge compiementaire 22 formee dans I'extremite de la 
paroi interieure de la partie terminate 1 3, qui retient ainsi 
en place la cage 7. Pour extraire celle-cl en cas de be- 
soin, II suffit d'exercer k I'aide d'un outit approprie une 

40 traction sur la collerette 21 . 

En fonction de la longueur de la tige filetee 3 de la 
vis 1, qui peut varier selon le modeie de vis, I'aiesage 
taraude 6 peut avoir une longueur correspondante dif- 
terente. Ainsi dans la realisation de la figure 2, le tirant 

45 5 comporte un aiesage 23 de longueur tres Inferleure k 
celle de I'aiesage 6, afin de recevoir une partie filetee 
correspondante 24, plus courte que la partie filetee 3, 
le reste de Toutil etant identique a l'outil de la figure 1 . 
Plus precisement les aiesages 6, 23 constituent des 

50 trous taraudes aptes k recevoir les parties filetees des 
tiges 3, 24. 

La mise en oeuvre de Toutll qui vient d'etre decrit 
decoule directement de la description qui en a ete falte. 

On choisit l'outil dont le tirant 5 presente un aiesage 
55 6 ou 23... de longueur adaptee a celle de la vis 1 que 
Ton veut utiliser. On introduit la tige filetee 3 ou 24 dans 
I'aiesage 6 ou 23 et on visse son extremite dans le trou 
terminal 6a ou 23a. En fin de vissage, la partie interme- 
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diaire de vissage 4 se trouve placee dans la cage 7, en 
regard radialement des galets 9. la tige filet^e 2 faisant 
saillie k i'ext^rieur de la cage 7. 

En fin de vissage du tirant 5 sur la tige filetde 3 ou 
23 rextr6mit6 du tirant vient en contact de but6e avec 
la cage 7, et le jeu precite j subsiste entre le bouton 15 
et le fond 16a du logement 16. De ce fait, iorsqu'on fait 
tourner la poign^e 12 dans un sens ou dans {'autre, afin 
de visserou devisser la vis 1 , les galets 9 sont plaques 
sur la surface de la partie 4 par la rotation des emprein- 
tes 14, et le vissage ou le devissage s'exerce avec per- 
sistance du jeu j entre le bouton 15 et le fond du loge- 
ment 16. Grace k ce jeu, le bouton 15 ne peut g§ner la 
rotation de la poignee 12, et par consequent I'effort de 
vissage ou de devissage exerc6 par Top^rateur. 

Le jeu de fonctionnement est important pour une 
utilisation satlsfaisante de Toutil. En effet en son absen- 
ce, en fin de vissage, le bouton 1 5 du tirant 5 viendrait 
se bloquer dans la poignee 12, de sorte qu'il faudrait 
fournir un effort considerable pour debloquer I'outil 11 
apr^s vissage de la vis 1 , ou au contraire pour le deblo- 
quer. 

II suffit d'une rotation de tr^s faible amplitude du tu- 
be 1 1 pour serrer fortement les galets 9 sur la partie 4, 
ce qui constitue un avantage important de I'outil selon 
I'invention. 

Un autre avantage de cet outll r^sulte de la presen- 
ce de la cage 7. En effet en I'absence de ceile-ci, I'ex- 
trdmitd du tube extdrieur 11 peut rencontrer des zones 
molles ou au contraire des points durs, par exemple en 
chirurgie des tissus mous et des points durs osseux. 
Ceux-ci provoqueraient alors une remont^e du tube, et 
done rarr§t du vissage ou du devissage. La cage tubu- 
laire intercalaire 7 empeche une telle remontee et per- 
met done de maintenir Teffort de vissage dans les cas 
ci-dessus. Ceci est particulierement important, en rai- 
son de la faible longueur de guidage entre les galets 9 
et la port^e d'appui de la partie 4, qui peut Stre en effet 
par exemple sph6rique. 

Ainsi la cage tubulaire 7 garantit la continuity et I'ef- 
ficaclte de Toperation de vissage-devissage. 

En outre le fait que cette cage 7 soit amovible cons- 
titue un autre avantage, car II permet un d^montage ais6 
de Toutil 11, apr^s par exemple une intervention chirur- 
gicale, k des fins de nettoyage. 

Par ailleurs, en fin de vissage du tirant 5 sur la partie 
filet^e 3, 24, rextr^mitd 5a du tirant 5 vient en butee sur 
la cage 7 (figures 1 et 2). Cette mise en butee entraine 
la cage 7 en rotation et met done les galets 9 en pression 
sur le tube ext^rleur 11, ces galets ainsi que la cage 7 
ayant done ete dep laces en rotation dans le sens horaire 
R (figure 3). II en r6sutte que TentraTnement en rotation 
du tube 11 par la poignee 12 s'effectue ensuite sans 
temps de mise en charge prealable des galets, ce qui 
provoque avantageusement le serrage imm^diat de 
ceux-ci sur la vis 1 . 

On d6crira malntenant un second mode de realisa- 
tion de Toutil devissage selon invention en se ref6rant 



aux figures 6 ^ 10. 

L'outil 31 comprend les elements suivants : 

un tirant 32 d'axe longitudinal YYdont une extr§mit6 
5 pr^sente un trou axial taraude 34 adapt6 pour venir 
se visser sur Tune 24 des deux parties f ilet^es 3, 24 
de la vis; 

un tube exterieur 35 d'axe longitudinal YY, conte- 
nant le tirant 32 et dans une extremite duquel la vis 
10 1 peut §tre partiellement introduite pour que sa tige 
filetee 24 (3a) puisse etre vissee dans le trou tarau- 
d6 34; le tube 35 est equip6 de moyens d'entratne- 
ment en rotation autourde son axe longitudinal YY, 
k savoir une poignee terminale 36 prevue k I'extre- 
15 mite oppos6e au trou 34. 

une came transversale 37 s'etendant diametrale- 
ment k travers rextr^mite du tube 35 adapt^e pour 
recevoir la vis 1 , et solidaire du tube 35 en rotation. 
Un element 38 interpose dans le tube 35 avec jeu 
20 entre la came 37 et I'extremite adjacente 39 du tube 
35, et plus precisement la parol interieure 41 de Tex- 
trdmite 39. Cette demidre est pere6e d'un trou cen- 
tral 42 permettant I'lntroduction d'une vis 1 dans 
I'element annulaire 38, constitue par exemple par 
25 une rondelle a surface interieure conique 43 adap- 
tee pour venir coiffer une surface conique comple- 
mentaire de la partie de vissage 44 de la vis 1 . 

Dans la realisation decrite, I'outil 31 comporte un 

30 second 616ment 45 interpos6 entre la came 37 et le tirant 
32. Le second element 45 constitue I'extremite d'un tube 
intercalaire 46 dispose entre le tirant 32 et le tube exte- 
rieur 35. La partie temiinale 45 du tube 46 est reliee k 
la rondelle 38 par des moyens laissant a la rondelle 36 

35 un degre de liberte en translation axiale dans le tube 35. 
Dans I'exemple illustre k la figure 7, ces moyens sont 
eonstitues par deux goujons longltudinaux 47 de liaison, 
loges dans des aiesages eorrespondants de I'extremite 
45 du tube 46 et de la rondelle 43. Les faces en vis-d- 

40 vis 48, 49 des parties 45 et 38, situees de part et d'autre 
de la came 37, sont profilees pour constituer des surfa- 
ces compiementaires de la surface de la came 37. 

Cette derniere se presentant dans I'exemple de rea- 
lisation decrit sous forme d'une barrette de section ovale 

45 ou senslbiement elliptique ou ellipsoTde 51 (figures 9 et 
10). les surfaces 48, 49. situees entre les goujons 47, 
ont un profil conjugue des deux cotes de la came 37. 

Entre les deux faces ellipso'ides 51 , sont prevus des 
meplats longltudinaux 52. A I'une de ses extremites la 

50 came 37 se prolonge par un disque 53, tandls que son 
extremite opposee est percee d'un trou central 54 adap- 
te pour recevoir un goujon (non represente) permettant 
de solldariser la came 37 avec le tube exterieur 35. Les 
extremites opposees de la came 37 sont engagees 

55 dans des ouvertures 50 diametralement opposees du 
tube 35. 

Dans sa partie eentrale, la came 37 est percee d'un 
trou traversant 55 permettant le passage de la vis 1 et 
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plus prdcisement de sa partle filetee 24. Le disque ter- 
minal 53sert de but^e axiale pour le ton positionnement 
de la came 37 par rapport au tube ext^rieur 35. En effet, 
II faut Imperatlvement que le trou 55 de passage de la 
queue filetee 24 de la vis 1 soit centra dans I'outil de 
vissage 31. Le disque 53 peut §tre remplacd par tout 
autre moyen Equivalent. 

Le tirant 32 est muni d'un bouton manuel 57 de ma- 
noeuvre, faisant saillie k Textdrleur de la poignde 36 du 
tube 35. 

La mise en oeuvre de routil qui vient d'etre decrit 
s'etfectue de la mani^re suivante. 

On introduit la vis 1 dans le trou 42 de passage du 

tube 35, dans la rondelle 38 et dans le trou 55 de la 
came 37. Puis on visse son extr6mit6 filetee 24 dans 
I'alesage taraude 34 du tirant 32. L'outil 31 et la vis 1 se 
prdsentent alors dans la situation illustr^e k la figure 7. 

On fait toumer le tube 35 autour de son axe YY par 
la poignee 36, ce qui entraine egalement en rotation la 
came 37 autour de I'axe YY. Cette rotation provoque par 
les faces opposees de la surface 51 , des poussees axla- 
les oppos6es sur rextr6mit6 45 du tube 46 et sur la ron- 
delle 38. Le tube 46 Etant bloquE en translation sur le 
tirant 32, seule la rondelle 38 est deplacee et appliquee 
sur la partie 44 de la vis, en coulissant sur les goujons 
47. Une fois la rondelle 38 fortement serree sur la partie 
44, le vissage ou le devissage de la vis 1 peut etre ef- 
fectue. 

En variante le tirant interieur 32 peut presenter, 
comme dans la realisation pr6c6dente, un al6sage in- 
terieur taraude dont la longueur est adaptee a celle de 
la partie filetee de I'lmplant 1 , par exemple un alEsage 
taraude long correspondant a la tige 3 d'une vis 1 . 

II convient de noter que chacun des tirants 5 et 32 
peut avoir ses deux extr6mlt6s oppos6es pourvues de 
trous taraudes 6, 23 de largeurs differentes, adaptees 
a des tiges filet^es de longueurs correspondante. Leurs 
boutons de manoeuvre 1 5, 57 sont alors flx6s sur i'ex- 
tremite non utillsee pour la vis choisie. 

Les deux outils qui viennent d'etre d6crits sont uti- 
lisables dans tous les domalnes techniques necessitant 
le vissage d'une vis ci deux tiges fiiet6es de pas diff6- 
rents et rEunies par une partie interm^diaire de vissage. 



Revendications 

1 . Outil de vissage d'une vis (1 ) k deux parties f ilet^es 
(3, 24) I'une ayant un filet d'ancrage osseux et 
I'autre un filet mScanlque, sEpar^es par une partie 
intermediaire (4) prevue pour recevoir des moyens 
de vissage, caract6ris6 en ce qu'il comprend : 

un tirant (5; 32) k extrdmitE taraudee adaptde 
pour venir se visser sur I'une (3; 24) des deux 
parties filetees, 

une cage tubulaire (7) disposEe dans le prolon- 
gement de I'extremitd du tirant et en contact 



avec celle-ci, cette cage etant adaptee pour 
pouvoir coiff er ladite partie intermediaire de vis- 
sage et Etant perc6e d'au molns une ouverture 
(8) contenant un organe de roulement (9) pou- 
5 vant §tre appliquE sur la surface de ladite partie 

intermediaire par application d'une sollicitation 
extErieure radiale (F) sur led it organe de roule- 
ment, 

un tube (11) enveloppant la cage et le tirant, 
10 pourvu de moyens (12) d'entrainement en ro- 

tation autour de son axe longitudinal (XX), dont 
la paroi intErieure est en contact avec ledit or- 
gane de roulement et profilEe (14) pour qu'une 
rotation du tube declenche ladite sollicitation 
15 radiale (F) et d6place radialement I'organe de 

roulement a travers la cage et le place en appui 
de serrage contre ladite partie intermediaire (4) 
de la vis (1). 

20 2. Outil selon la revendication 1 , caracterise en ce qu'il 
comporte plusieurs organes de roulement consti- 
tuEs par des gaiets (9) disposes avec jeu dans des 
ouvertures (8) formEes k inten/alles angulaires rE- 
guliers dans la cage (7). 

25 

3. Outil selon la revendication 2, caracterise en ce que 
la paroi intErieure du tube (11) prEsente en regard 
de chaque galet, une empreinte circulaire (14) de 
rayon superieur au rayon de la paroi cylindrique 

30 (15) entre ces empreintes. 

4. Outil selon la revendication 1 , 2 ou 3, caracterise 
en ce que la cage (7) est montee dans I'extremite 
du tube (11) de mani^re amovible. 

35 

5. Outil selon la revendication 4, caracterise en ce que 
la cage (7) est pourvue de moyens de clipsage k 
rinterieur de i'extremite (1 3) du tube (11 ). par exem- 
ple au moins une languette longitudinale flexible 

40 (1 7) dont I'extremite est pourvue d'un bossage (1 9) 
venant se loger dans une gorge interieure (22) de 
I'extremite (13) du tube exterieur (11). 

6. Outil selon I'une des revendications 1 k 5, caracte- 
45 rise en ce que le tirant (5) presente k ses extremites 

opposees deux alesages taraudes (6; 23) de lon- 
gueurs differentes, adaptes k des vis (1) dont les 
parties k filet mEcanique (3; 24) destinees k etre 
vissees dans le tirant ont des longueurs differentes. 

so 

7. Outil selon I'une des revendications 1 a 6, caracte- 
rise en ce que le tube (11) est muni d'une poignee 
manuelle (12) d'entrainement en rotation traversee 
axialement par I'extremite du tirant (5), lequel est 

55 dimensionne longitudinalement de maniEre que 
lorsque son extremite opposee est en contact avec 
la cage (7), et qu'un jeu 0) de fonctionnement reste 
reserve entre ta poignee (12) d'entrainement du tu- 
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be et rextrdmitd correspondante (15) du tirant. 

8. Outii selon la revendication 7, caract§ris6 en ce que 
rextremite du tirant (5) traversant la poign^e (12) 
est un bouton manuel (15) de commande placd s 
dans un logennent (1 6) de la poignee du tube, le jeu 
pr6cite (j) 6tant d^limlt^ entre ce bouton et le fond 
(16a) du logement (16). 

9. Outil de vissage d'une vis (1 ) ^ deux parties filet6es io 
(2, 3; 2, 24) separ^es par une partie intermedia ire 

(4) pr^vue pour recevoir des moyens de vissage, 
caract6ris6 en ce qu'il comprend : 

un tirant (32) ^ extr6mit6 taraud^e adapt^e 1^ 
pour venir se visser sur I'une (24, 3) des deux 
parties fllet^es (3; 24), 

un tube exterieur (35), contenant le tirant (32) 
et dans une extremite (33) duquel la vis peut 
etre partiellement introduite pour que I'une (24) 20 
de ses parties filetees puisse etre vissee dans 
le tirant, ce tube dtant 6qulp6 de moyens (36) 
d'entrainement en rotation autour de son axe 
longitudinal (YY). 

une came transversale (37) s'etendant diame- 2S 
tralement a travers ladite extremite du tube 
adapt^e pour recevoir la vis, et solidaire du tu- 
be en rotation, 

un premier 6l6ment (36) de serrage de la vis, 
interpos6 dans le tube avec jeu entre la came 30 
et rextremite adjacente (39) du tube (55), pro- 
file pour pouvoir etre d^plac^ en translation 
axiale et appliqu6 sur ladite partie interm^diaire 
(44) de la vis (1) par rotation du tube et de la 
came autour de I'axe longitudinal du tube. 3S 



interpose entre la came (37) et le tirant (32), et qui 
est reli6 au premier 6l6ment (38) par des moyens 
(47) laissant audit premier element un degr6 de li- 
berty en translation axiale dans le tube. 

14. Outil selon la revendication 13, caracterise en ce 
que ledit premier ^l^ment est une rondelle (38) pr6- 
sentant une surface interne (49) adapt^e pour coif- 
fer la surface de la partie intermedial re (44) de la 
vis (1), et ledit second 6l6ment (45) est prolong6 
par un tube longitudinal intermediaire (46) interpos6 
entre le tube exterieur (35) et le tirant (32) et con- 
tenant ce dernier, et ce tube Intermediaire est reliS 
a la rondelle (38) par des goujons (47) permettant 
une libre translation de la rondelle. 

15. Outil selon la revendication 9, caract6ris6 en ce que 
le tirant (32) est pourvu de deux extremttes tarau- 
dees dont tes trous (34) ont des longueurs differen- 
tes. correspondant a des longueurs differentes des 
parties filetees (3; 24) associ6es d'une vis (1 ). 



1 0. Outil selon la revendication 9, caracterise en ce que 
la came (37) est une barrette prdsentant une surfa- 
ce profilde (51) compldmentaire de la surface (49) 
dudit premier 6l6ment de serrage (38) de mani6re 40 
qu'une rotation de la came autour de I'axe (YY) du 
tube (35) provoque une translation dudit 6l6ment, 
r^cartant de la came, et cette barrette est percee 
d'une ouverture centrale (55) de passage de la par- 
tie k filet m^canique (24) de la vis (1 ). -45 

11. Outil selon la revendication 10, caracterise en ce 
que la came (37) pr6sente une section transversale 
sensiblement ovale ou ellipsoide et est pourvue de 
moyens de fixation au tube (35). 50 

12. Outil selon la revendication 11, caract6ris6 en ce 
que lesdits moyens de fixation comprennent un trou 
(54) formd dans la came (37) et adapts pour rece- 
voir un goujon. 55 

13. Outil selon la revendication 10, 11 ou 12, caracteri- 
se en ce qu'il comprend un second element (45), 



6 




7 



EP0880 943A1 




3 



7 



8 



EP 0 880 943 A1 




9 



EP0880 943A1 




EP0880 943A1 



Office europeen 
des brevets 



RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE 



Numdro do la demando 

EP 98 40 1307 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Cai6gorie 



Citation du document avec indication, en cas de besoia 

des parties pertinentes 



Rovondcation 
concemoe 



CLASSEMENT DE LA 
OEMANDE (lnl.CI.6> 



US 4 140 161 A (RUSSO DECEASED ANTHONY ET 
AL) 20 fevrier 1979 

* colonne 4, llgne 43 - colonne 4, ligne 
68; figure 1 * 

EP 0 387 392 A (HUENE DONALD R) 19 
septembre 1990 

* abrege; figure 5 * 

FR 2 703 288 A (BELLEMERE PHILIPPE) 7 
octobre 1994 

* abrege; figure 5 * 



A6 IB 17/88 



DOMAINES TECHNIQUES 
RECHERCHES (lnt.CI.6) 



A618 



Le present rapport a eiA 6tab\\ pour toutes les revendications 



Lieu de la recftercho 

BERLIN 



Oato tfacMvencnt de t« r«Gh«idi« 

24 aoOt 1998 



Examrateur 

Jameson, P 



CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES 



X : particulldremenl pertinent ^ lui Geul 

Y : particuli^rement pertinent en combinaison avec un 

autre document do la mdme catdgorie 
A : arri6r»-plan technotogtque 
O : divjigation ncn-Acrtte 
P : document intercalaira 



T ; tt)dorte ou prindpe & la base de rinvention 
E : document de brevet ant^rieur, mala public ti la 

date de d^pdt ou aprte oette date 
D : cil4 dans ia demande 
L : citd pour d'autree raisone 

& : membra de la mdme familie. document correapondant 



11 



